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1. INFORMACIONES GENERALES

PEGIC no se responsabiliza por los eventuales errores contenidos en este documento o por los eventuales dafios
ocasionadlos por un uso no descrito en este manual o por un incorrecto mantenimiento.

PEGIC s¢reservatodos los derechos.

El presente manual es parte integrante del producto y todos los datos, descripciones e ilustraciones del presente
manual ng son vinculantes.

La firma AEGIC snc se reserva el derecho de efectuar, sin preaviso, las modificaciones que considere oportunas para
cumplircgn exigencias técnicas o mejoramientos.

En caso de necesidad o para solicitar consejos sobre el uso, dirigirse al Concesionario de zona.

1.1. Preparacion

Para redactar este manual se han tomado en cuenta todas las operaciones referentes al uso normal y al
mantenimjento de la maquina. Por lo tanto, para el uso correcto y apropiado de la maquina es preciso seguir
cuidadosgmente las instrucciones indicadas. El uso de la maquina debe ser destinado exclusivamente al personal
autorizadg y adiestrado.

Es oportuno no gjecutar nmnguna reparacion o intervencion no expresamente indicadas. Todas |as operaciones que
requieren gl desmontaje de partes de las maquinas deben ser efectuadas por personal técnico autorizado PEGIC.
Conservareste manual en buen estado ¥y mantenerlo a disposicién en proximidad de la magquina.

1.2. Declafracién CE de conformidad

(AnexollA DIR.2006/42/CE)
La sociedad de construccion PEGIC con sede en via Dei Barrocciai, 21 - 41012 CARPI (MO} ITALIA declara,

bajo su propia responsabilidad, que la maquina GP 300-350 cumple con los requisitos esenciales de
seguridad indicados en la:

* DIRECTIVA MAQUINAS 2006/42/CE
* COMPATIIBILIDAD ELECTROMAGNETICA 2014/30/UE

¥y con partcular referencia a todas las reglas armonizadas y a todos los proyectos de regla pertenecientes.

Nota: el manual de instrucciones de uso forma parte de la maquina; es imprescindible conocerio para usarla
de forma segura.

1.3. Garantia

La maquing esta garantizada por un periodo de 12 meses a partir de la fecha de la factura. Consiste en el reemplazo
gratuito de cualquier parte mecanica que tuviera defectes de material o fabricacion.

La garantig de los componentes eléctricos y electronicos es de 6 meses. Ademas, no cubre averias o defectos dehidos
afactores gxternos, errores de mantenimiento, uso incorrecto de la maquina, uso de bajo condiciones de sobrecarga,
desgaste njatural, errores de montaje u otras causas que no pueden serimputamos.

El envio dgl material en reemplazo es de fabrica a fabrica. Incluso si la maquina esta en garantia, debe enviarse
prepago.

1.4. ldentificacion

La maquing tiene una placa de identificacion (fig. 1-1), colocada sobre la parte anterior de la base, en la cual aparecen
los siguientes datos:

-nombre dal fabricanie
-tipode maguina
-numero dg matricula
-afo de fabricacion

- peso
-diametro de la hoja

-diametro del agujero de la hoja
-espesorde la hoja
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de la correspondencia

Para comynicarse por escrito o telefénicamente con el Concesionario de zonha para asuntos relacionados con la
maquina, gs preciso suministrar las siguientes informaciones:

-modelo de la maquina

-numero de matricula

-tensiony frecuenciade la maquina

-nominativp del Concesionario donde se ha adguirido la maguina

-descripcign del eventual desperfecto gue se ha evidenciado

-descripciq
-horas de y

2.DESCRI
2.1. Usopr

La maguind
semi-elabo
esideal par
Enespecial
Elgradode
Elutilizador

2.2.Vida ut

Se ha previg
de porlome|

P cortar materiales en plastico (PVC)

ndeltipo de trabajo en ejecucion
sopordia

PCION DE LA MAQUINA Y ESPECIFICACIONES

evisto de la maquinay contraindicaciones

esta destinada para el uso

profesional y ha sido concebida para gjecutar operaciones de tronzadora en
ados de madera y sus deriva

dos, si esta provista de mordaza (Opcional) y de hoja en metal duro (Opcional)
,2luminioy aleaciones livianas.

. la maquina no es apta para cortar materiales ferrosos y no puede trabajar en ambientes explosivos.
proteccion de la instalacion eléctrica es 1P 54.

es el Unico responsable de eventuales dafios ocasionados por ef uso no especificado en este manual.
| prevista de la maquina

toquelavida utilde |

amaguina, baje condiciones normales de uso y con manienimientc adecuado, es
nos 10 afios.




2.3. Indigaciones para la seguridad

ATENCION: para prevenir heridas, contactos de corrientes eleciricas o peligros de incendio, se deben seguir siempre las siguientes
indicaciongs de segundad. Leer y cumplir las indicaciones de uso la magquinay conservar bien las presenles normas,

Gafas y potectores de oidos: como seindica en la tarjeta adhesiva colocada en la maquina, se deben usar slempre las gafas en
caso de expulsion de polvos y los proteciores de oidos para aquellos trabajos que generen un ruido muy elevado.

Ropa de trabajo: para trabajar es preciso utilizar ropa adecuada, evitando el uso de batas amplias o con mangas demasiado
anchas, byfandas y corbatas.

Evitar pogiciones inestables: mantener una posicion segura y estable, que permite efectuar una buena fuerza sin perder el

equilibrio.

Mantener ¢n orden la zona préxima a la maquina; el desorden y la suciedad en la zona de trabajo pueden ocasionar peligros de

distraccionly accidentes.

Fijar ia piega adecuadamente: antes de corlar, verificar si fa pieza que se debe trabajar esta bloqueada con la mordaza (corte de
aluminio a dleaciones livianas).

Condicionjambiental: no exponerlamaquina ala lluvia. No utilizar |a maquina en ambientes humedos o mojados.
Trabajar sigmpre con una buena iluminacion. No utilizar 1a maquina en proximidad de lfquidos.

Eleccion dg las herramientas no usar herramientas débiles, no resistentes o no apropiadas para un determinado tipo de trabajo.
Mantener siempre las herramientas afiladas y pulidas. Seguir las indicaciones de asistencia y del cambio de los organos de

consumo.

Antes de ef¢ctuar reparaciones o cambios de herramientas, desconectar siempre la clavija de la toma de corriente.

No sobrecdrgaria herramienta: la heja trabajara mejory con rayor seguridad en el ambito de la potencia de carga.

Conservac|on de la herramienta: guardar la herramienta en un lugar seco y seguro para Gue no sea accesible a lerceras

perscnas.

Reparaciones: esia maquina es conforme con las normas vigentes de seguridad. Todas las reparaciones deben ser ejecutadas
exclusivamédnie por los Centros de Asistencia autorizados siempre vy cuando no aparezcan instrucciones diferentes en las

instrucciones de uso.

ATENCION| controlar el cable con frecuencia. Si no tiene revestimienio o si se ha dafiado debe ser sustituido por técnicos
cualificados | Controlar iambien los cables de extension vy, de estar danadas, sustituirlos. Evitar contactos con objetos con la puesta
alierra. Los nangos deben eslar SecCos, sin aceite o grasa. Antes de utilizar el aparato, controlar cuidadosamenite la eficiencia yel

perfecto fundionamiento de |

os dispositivos de seguridad.

Controlar el funcionamiento de las partes moviles, o sea, que no estén blogueadas o que no tengan partes rotas.
Verificar que|lodas las partes hayan sido instaladas correctamente ¥ que tedas las condiciones que pueden influenciar el regular

funcionamiento de la maquina sean las mas idoneas. Los dispositivos de seguridad o las partes dafadas deben ser reparadas o
sustituidas en un Centro de Asistencia autorizado.

2.4. Protecgiones individuales

- Guanies de trabajo (manipulacion de materiales y herramientas)

- Gafas de proteccion

- Protectores|de oidos, fapones o cascos antiruido
- Bvilar ropa ge trabajo con mangas amplias
- Nollevar anjilios, brazaletes ni relojes

2.5. Examen aclistico

- la maquina

- la maguina %
- la maquina 1

0 esta instalada sobre planos antivibradores
0 esta equipada de paneles fonoabsorbentes
0 posee ningln otro tipe de dispositivo especial externo para controlar el ruido

- la silenciosidad de |a maquina se debe a los detalles mecanicos de fabricacion

Tipo de fun¢ionamiento vacio madera aluminio

Valor medio fde la presion sonora ‘medida” en el puesto del

operador [dH
91.590.5 96

Factor de cofreccion ambiental [dB(A) 454545

Valor medio
operador [dB
87.0 86.0 92.

de la presion sonora "correcto” en el puesto del



2.6. Cardcteristicas técnicas

| [PESO POTENZA MOTORE REALE KW : " IMBALLD
3;\&5:9&7 REAL ENGINE POWER GIRE MINUTO mA 2 PACKING

C¥ls

B
?l(gmﬁz 1= Kw 2,08 - 3= Kw 2,00 O30 x30x35 H= 83 A= 97 B= 54
max160 mm 45°
L max 130 mm FoN" [ maxita 20 b
T Y 140 H e
—H max110 mm i M max 115 s

max 120 mm 7

walort in o - mm values

2.7. Dispositivos bajo pedido

- Mordazg manual

- Mordazg neumatica

- Mordazg neumatica y lubrificacion de la hoja (solo para cortar aluminio)
- Extensign de ia regla

- Extensign de la regla y del plano

2.8. Orgaos principales de la maquina

1 - Base
2 - Mesa|girataria
3 - Brazd porta sierra/motor
4 - Regldgs de apoyo
5 - Hoja
6 - Prote¢cion de la hoja
7 - Mangp
8 - Motor
9 - Tope de medidas
10 - Brazo|de medicion y apoyo derecho
11 - Brazo|de medicion y apoyo izquierdo
12 - Soportes brazos de medicion
13 - Palanca de giro
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2.8. Dimensiones externas

A =670 mm.
=750 mm.
630 mm. **

I

Ll

3. INSTALIACION

En la fabri¢a todas las maquinas estan sujetas a un cuidadoso control y de norma se envian en perfectas condiciones
de montajg.

Sial memegnto de desembalar la maquina se detectan eventuales daiios, hay que notificario de inmediato al conductor.
Ademas, dontrolar que no falten los accesorios de serie y opcionales que se especifican en la lista en adjunto a la

magquina.

3.1. Elevacion

La maquina y el embalaje pesan aproximadamente 55 kg. Por lo tanto es oportuno efectuar el desplazamiento
utilizando yn transpalet o carretilla, como se indica en la fig. 3-1. Una vez que se ha sacado la maquina del embalaje,
levantarlay transportarla a mano sosteniéndola porlabasey por el motor, como se indicaen la fig. 3-2

Fig/Bild  3-1 Fig./Bild 3-2




3.2. Emplazamiento

Colocar la maguina sobre un banco de trabajo alto aproximadamente 80 cm con un plano de porlo menos 70 x 100 cm
y posicioparla al centro. La zona debe tener una iluminacion adecuada y con suficiente espacio airededor para cortar
las piezgs. La maquina no necesita ser nivelada, es suficiente que el plano del banco sobre el cual apoya sea
adecuadp. Es posible fijar la maquina utilizando los dos agujeros que se encuentran sobre la base en la parte

posterior) utilizando dos tornillos M10 (fig. 3-3) de adecuada longitud.

Fig/Bild 3-3

3.3. Conexion eléctrica

Antes de ¢onectar la maquina a la red eléctrica cantrolar que el voltaje del motor, indicado en la placa, corresponda con
la tension de la regla de alimentacion.
Efectuar la conexion insertando la clavija 1 en una toma de corriente como se indica en la fig. 3-4 o en una extension.

ATENCION: El motor es apto para el servicio alternado, parlo tanto no debe permanecer encendido durante largo
tiempo sinnecesidad.

Si se deben utilizar extensiones, controlar que la seccion de los cables pueda soportar la intensidad de corriente que
absorbe Ig maquina. De todos modos, es oportuno usar extensiones lo mas cortas posible.

Desconectar siempre la clavija de la toma de corriente antes de efectuar cualquier intervencion en la maguina con la
toma de corriente conectada a lared de alimentacion.




3.4. Congxion de la aspiracion

=l mueblg soporte (opcional) dispone en su interior de un aspirador, para conectarlo a la maguina, basta con introducir
unc de log extremaos del tubo suministrado en la salida trasera de lamaquina (80 mm ) y elextremo del tubo sujeto a la
reducciar} colocarlo en la enlrada del aspirador. St la maquina se suministra sin muebie soporte, se puede conectar la
maguina [a un aspirador independiente insertando un tubo flexible con diametro interno de 80 mm en la boca de
aspiraciofp posterior del brazo porta sierra/motor.

Salida de aspiracion

4. REGUUACIONES

4.1. Sopdrtes de sujeccidn de los brazos soporte
Antes de olocar los brazos laterales es necesario sujetar los dos soportes laterales tanto a la izquierda como a la

derecha de la maguina.

Una vez dujetos los soportes laterales basta con alinear perfectamente los dos brazos laterales de apoyo y medicién
tanto allado izquierdo como el derecho, utilizande como referencia el perfil de aluminio colocado sobre la maguina.
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4.2. Cologacion de los brazos soporte

Esle dispgsitivo sirve como soporte y también como brazos de medicion, para facilitar el corte preciso de las barras de
moldura. |Incluye tambien dos topes de medidas abatibles para cortar varias piezas de la misma longitud.
Habitualmente estos topes se suministran para ser colocados en el brazo derecho de la maguina, aungue bajo
demandal se puede montar tambien en el lado izquierdo.

Topes de nedicion abatibles,




4.3. Angylaciéon de corte de la mesa giratoria

La mesa giratoria se puede dirgir hacia la derecha o hacia la izquierda en 4 posiciones fijas: 15° 22,30° 30° 45°% y en
posicion gentral a 90°. Para desbloquear la mesa para fa rotacion de dichas angulaciones girar el mango 22 (fig. 4-10)
haciala derecha o la izquierda hasta percibir el desbloqueo de la mesa, luego girar la mesa agarrando el mango 22 (fig.
4-10) hacja la derecha o la izquierda . Cuando la angulacion deseada indicada en la escala graduada 24 corresponde

con el ind|ce fijo 25 (fig. 4-11)

puestoen labase, hay que detenerse y girarei mango 22 (fig. 4-10).

De esta manera se bloguea la mesa giratoriaen las posiciones fijas 0715722 30° 30° 45°

ATENCION:

Mover el brazo porta-sierra/motor a la derecha o a la izquierda, para verificar si la mesa giraioria esta bien blogueada.
Para blogpear en angulaciones intermedias, girar el mango 22 (fig. 4-10) hacia la derecha o ia izquierda hasta percibir
eldesbloqueo de la mesa, luego girar lamesa agarrando el mango 22 (fig. 4-10) hacialaderechac la izquierda .
Cuando s¢ ha alcanzado la angulacion deseada indicada sobre la escala graduada 24 correspande con el indice fijo 25
(fig. 4-11),|bloquear la mesa giratoria atornillando la perilla 26 (fig. 4-12).

12




5.US0O
5.1. Operacion de corte

Colocar fyertemente el material que se debe cor

conlamondaza especial para que no se mueva durante el corie (ver fig. 5-2- )

tar a la base de trabajo y oprimirlo contra los dpoyos con una mano o

Agarrar Ig palanca 31 puesta detras del mango 32. Esie permite desbloguear el brazo porta sierra/motor. Bajarlo

ligeramente con el mango y soltar la palanca 31

{fig. 5-1). Oprimir el interruptor naranja 33 (fig, 5-2) de encendido del

motor puesto sobre el mango, seguir oprimiéndoio y esperar que el motor alcance el régimen de los giros al cabo de

aproximagamente 2 segundos.

Con el mango bajar la hoja hasta el contacto con el material que se debe cortar ¥ luego empujar gradualmente hasta

ejecutar completamente el corte deseado

ATENCION: una mayor presion en el mango durante el corte, no significa necesariamente un aumento de velocidad de
corte, al cantrario puede provocar un exceso de sobrecarga del motor y un funcionamiento menos eficiente.
Al finalizar el corte apagar el motor soltando el interruptor naranja 33 (fig. 5-2) puesto en el mango y acompanar el

cabezal pdrta sierra/motoren posicion de reposo

ATENCION: para cortar piezas muy cortas (
precauciones: al finalizar la operacion, antes de
hoja se detenga. Esto evita que la pieza cortada
ruptura de [a hoja o de las reglas de apoyo.

FigiBiid 52

6. MONTAJE Y/O SUSTITUCION DE LA HOJA

ATENCION; gfectuar esta operacion solo después de haber desconectado |

con espesor de 2-3 mm) es necesario observar las siguientes
elevar el brazo porta sierra/motor, apagar el motor y esperar que la

5

Fig./Bid 5-3

a clavija de la toma de corriente. Subir el

brazo sierra/inotorala posicién de reposo (elevado) hasta conectar el gancho antiregreso. Pormedio de pinzas,
quitar el clips|de la horquilla luego soltar la palanca 44 (fig. 6-1) y girar la proteccion de Ia hoja 45 (fig. 6-2) hasta el final

de carrera. Bloquear el eje del motor en punta, intr

oduciendo la liave hexagonal 46 (fig. 6-2-1) en el agujero de la tapa

cubre correa y aflojar el tornillo izquierdo con lallave hexagcnal 47 (fig. 6-2). Destornillar completamente y quitar el

13



tornilla izg
agarrando
Alfinal de

fuerzaayu

jierdo 48 y la brida externa 49 (fig. 6-3). Desmonlar la hoja o volver a montaria 50 (fig. 6-4) extrayendola de la parte inferior
aconambas manos.

a operaciton, montar la brida externa 49 cuidando el desfase de la misma y el tornillo izquierdo 48 (fig. 6-3) apretando con
dandose con las llaves.

Bajar nuevamente la proteccion de la hoja 45 (fig. 6-1), introducir la palanca 44 antenormenie soltada y montar de nuevo la clips en

la horquillg.

ATENCIO
porta sierr
diferencia

Fig

Fig.

7.DISPC

ATENCION
sean eficien
1. Elbrazop
2. En posicig
elcorte.

3. Lamaquin

g G-1-1

Al 6%

N al montar la hoja los dientes deben estén dirigidos hacia el sentido indicado enla tarjeta adhesiva puesta sobre el brazo

a/motor. No montar jamas hojas rajadas. No utilizar hojas con agujeros de fijacion mayor de 30 mim y compensar la
con anillos de compensacian.

Bid 62 Fig./Bild 6-3

SITIVOS DE SEGURIDAD

durante el uso de la maquina no quitar jamas los dispositivos de proteccicn contra accidentes y verificar que siempre
es.

pria siena/motor permanece en posicion de reposo, elevada, por medio de un cilindro de muelle.
nde reposo la hoja esta totalmente cubierta por la proteccion y se descubre gradualmente cuando se baja para efectuar

aesta provista de un pulsador de encendido a “presencia de hombre” En caso de faitar la alimentacion

14




electrica,
4 Lamadg
gue evita

impide que se encienda de improvise, al restablecer la tension.
uina esta provista de un sistema de bloqueo del brazo porta sierra/motor en posicion de reposo (levantado),
que se baje.

5. Larotapion de la hoja se detiene en un tiempo inferior a5 segundos gracias a la friccion producida por la correa de
transmisipn.

8. MANTENIMIENTO

La maqu

na es de simple y robusta fabricacion y no necesita mucho mantenimiento, de todes modos es oportuno

efectuar algunas operaciones para gue el funcionamiento de la maquina perdure en el tiempo.

8.1. Tens|

Sidurant
tension d
Aflojarlos
Comprob
Silaoscil
54 (fig. 8
regulacio
correa y
deslizam
Encasod

ado de lacorrea de transmision

e el corte se nota que la hoja tiene tendencia a pararse pero el motor mantiene su régimen de giros, ajustar la
e la correa de transmision.

s dos tornillos que sujetan la capa cubre correa 51 porla llave 52 {fig. 8-1) y quitarlatapa 51 (fig. 8-2).

ar con la presion de un dedo que la oscilacion en la parte superior de la correa sea 3=5 mm (como en fig. 8-3).
acion es superior, aflojar el tornillo del motor porla llave 53 (fig. 8-4). Aflojar el tornillo de regulacion por la llave
5) y halar el motor hasta alcanzar la tension necesaria. Sin dejar el motor, apretar con fuerza el tornilio de
n por la llave 54 {fig. 8-b) y el tornilic del mator por la llave 53 (fig. 8-4). Comprobar de nuevo la oscilacion de la
cerrar la tapa con los tornillos anteriormente quitados. Efectuar otro corte para comprobar que el
ento de la correa haya sido eliminado.

ontrario, repelir fa operacion efectuande unatension mas adecuada.

Fig./Bilg &1 Fig.iBid 8-2

FgEid 8-3

Fig./Big 88
15




8.2. Sustjtucion cable desenganche brazo

Si, agarrando la palanca 31 (fig. 8-8) para bajar el brazo, el brazo no baja, quiere decir que el cable de desenganche esté roto.
Para remylazar el cable, aflojar la mordaza 55 {fig. 8-7). Monlar de nuevo el cable enfilando los elementos en el mismo orden del
esquema de fig. 8-9. Cerrar de nuevo la mordaza 55 (fig. 8-7) anteriormente quitada, efectuando una tension del cable mas

adecuadal
Fig. 8-8
;FI-Q. 8-9
2 cable
o HUOUUUIUNY 0 N horquilla
€ oenisions ... extremidades
d .. el s vaina
e ... plerno exagonal
.................. resorte
liberaciéon
mordaza
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8.2.Reg

istraciones

8.3.1. Capacidad de corte hoja

Silacapa

didad de corte disminuye, debido at desgaste de la hoja o a las vanias afiladuras, hay que intervenir en el tornillo de ajuste

57 despues de aflojado la contratuerca 58 (fig. 8-10).

ATENCION: Durante el primer corte, después de esta regisiracion, proceder con cuidado verificando que la hoja no toque la mesa

giratoria.

Fig.iBid 8-10

8.3.2. Tiempo de parada de la hoja

Cantrolar, después de aproximadamente 100 horas de trabajo. el tiempo de parada de la rotacion de la hoja mediante un simple
cronometrg. Sieltiempo supera ios 4+5 segundos, hay que tensionar la correa de transmisicn como explicado al parrafo 8.1.

NOTA: Ten

sionar la correa hasta alcanzar el tiempo de parada prescrito pero evitando gue la correa deslize.

§.4. Otros|mantenimientos y controles

-Controlar periodicamente las condiciones del cable de alimentacion y sostituirio si esta dafiado o sino tiene revestimiento.

- Mantener

08 mangos de la maquina limplos y sin aceite para evitar que accidentalmente que se deslice en latoma.

- Esimportgnte ademas, que los planos de la base y las reglas de apoyo permanezcan impios.

- Si es posi

sierra/motor.

- Después

ble dotar la maguina de aspiracion; la maquina ya esté predisposta de una boca en la parte posterior del brazo porta

del uso, pulir cuidadosamente la maquina con un chorro de aire o con un pincel seco y quitar eventuales colas o

materniales sobre las superficies de contacto con el material.
- Paraobtener buenos resultados es preciso verilicar periodicamentelas condiciones de fa hoja v, de ser necesario, amolarla.
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9.INCQ

lodas las
sujetas a
verificablg

| Incon

INVENIENTES, CAUSAS Y REMEDIOS

yeniente

Causa

Remadis.

Fl motpr de a maquina no arranca

La operacion de corle inferior resulta

dificil y el rendimiento del motor
disminuye

Falta de corriente en la red

Controlar la corriente de la red

La toma no esta conectada

Introducir la clavija

Pulsador de marcha defectuoso

Dirigirse a un Centro de Asistencia
autorizado

Excesiva presion sobre el mango

Disminuir la presion de corte sin
hacer presion sobre el mango

| La hoja esta desgastada

Afilar o sustituir la hoja

| La hojg
| aberturp de la mesa giratoria

El disppsitivo de éeguridad para
enganchar el brazo porta sierra/motor
no se gonecta

El muelle se ha aflojado y no lleva el
brazo a la posicion de reposo en su
totalidad

Dirigirse a un Centro de Asislencia
autorizado para sustituir el muelle

La operacion de desénganﬁhe del
brazo |porta sierra/molor, se hace
dificil

El cable que acciona el desenganche
|_ho esta tensado

Proceder a una correcta regulacion
por medio de la mordaza de blogueo

El cable que acciona el desengénche
se ha roto

Remplazar el cable como se describe
en el parrafo 8.2.

El cable que acciona el desénganche
no esta libre (cable que golpea contra
un obstaculo)

Eliminar el obstaculo

La opefacion de desenganche lateral
del brago porta sierra/motor resulta
imposible

El cable qUe activa el desenganche
se ha roto

Rémplazéfel cable como se describe
en el parrafo 8.2.

La capgcidad de corte disminuye

La hoja, a causa del desgaste,
disminuye su diametro

Corregir la re_gulacidn como se
describe en el parrafo 8.2.3.

La mega g"iraioria se ha endurecido

En la mesa giratoria se ha infiltrado

| acerrin

Dirigirse a un Centro de Asistencia
aulorizado

circular no entra en la

El brazo porta sierra molor se ha
deformado a causa de un golpe
durante el transporie

Dirigirse a un Centro de Asistencia
autorizado

Durantg el trabajo la hoja tiende a
parars{mienlras que el motor
mantiene su régimen de giros

La correa de transmision desliza

Efectuar un correclo tensionado como
se describe en el parrafo 8.1.

Luego después de acabado el motor,
los rodamientos hacen un ruido
anomalp

En los rodamientos se ha infiltrado
serrn

Dirigirse a un Centro de Asistencia
aulorizado

Los rodamientos estan desgasiados'

Dirigirse a un Centro de Asistencia
autorizado

maquinas son mentadas y sometidas a un cuidadoso control en la fabrica antes del envio y dificilmente pueden estar
dafics o a rupturas. A pesar de ello, proponemos un cuadro recopitativo de las principales causas de anomalias
sy de las medidas necesarias para ponerle remedia.
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